
 
 
 

平成18年12月20日 
中国電力株式会社

 

 

島根原子力発電所1号機 

復水フィルタ出口ヘッダー配管における減肉の原因と対策について  

  当社島根原子力発電所1号機（沸騰水型，定格電気出力46万キロワット）は，平

成18年9月9日から第26回定期検査を実施中のところ，蒸気タービン設備配管の

肉厚検査において復水フィルタ※1出口ヘッダー配管の復水フィルタ出口配管との

合流部6箇所（A～F部）のうち2箇所（B部，C部）の一部に減肉が認められ（B

部:5.9ミリ，C部：5.8ミリ），技術基準※2における必要最小厚さ（6.37ミリ）を満足して

いないことを11月9日に確認しました。 

（11月9日お知らせ済） 

  その後，原因調査および対策の検討を進めてまいりましたが，このたびその結

果を取りまとめましたのでお知らせします。 

1．原因

    復水フィルタ出口ヘッダー配管の復水フィルタ出口配管との合流部は，復水フ

ィルタ出口配管に偏流発生要素が連続していたこと，さらにB部およびC部につ

いては，復水フィルタ出口ヘッダー配管の流量が上流箇所に比べて多かったこ

とから，長期の運転に伴いエロージョン・コロージョン※3による減肉が進展し技

術基準を下回ったものと推定しました。 

2．対策

 

 

（1） B部およびC部については ，新しい配管に取り替えます。

（2） 復水フィルタ出口ヘッダー配管と復水フィルタ出口配管合流部は今後全箇

所を測定対象とするなど，減肉管理を見直すこととします。

※1 原子炉へ送る水に含まれる錆び等の不純物を取り除く設備。

※2 電気事業法に基づいた，電気工作物の設計製造の基準および維持運用

されるべき水準を定めた基準。

※3 流体の機械的作用による浸食（エロージョン）と，化学的作用による腐食

（コロージョン）との相互作用により起こる減肉現象。

 

以上
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 復水フィルタ出口ヘッダー配管の減肉状況 
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